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Êîë-âî,
øò.

Âåñ,
êã ÃÎÑÒ

Êëàññ
ïðî÷íîñòè
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Ïðèìå÷àíèÿ

М20(1/1) 600 120 24379.1-80 5,6

М16 Химический150 115
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Схема расположения стеновых панелей на отм.0.000.
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Схема расположения панелей на отм. 0.000. ООО "ИФ Строй Сити"

Р 2

Боровков

Поз. Обозначение Наименование Длина, мм. Кол-во, шт. Примечания
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Панель 1 12Сборочный чертеж
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1. Колонна К-1_1  являеться зеркальным отображением колонны К-1.
2. Колонна К-2_1 являеться зеркальным отображением колонны К2.
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ГОСТ Р 52246-2004 АИ ПП 84.5-44-0.8

4800 72

5300 10

5775 20

5850 180

6910 2

3560 15

1700 36

обрешетка

обрешетка

обрешетка

обрешетка

обрешетка

обрешетка

обрешетка

Ведомость элементов к схеме расположения стеновых панелях.

ÊÀÒÅÃÎÐÈ×ÅÑÊÈ ÇÀÏÐÅÙÀÅÒÜÑß:
Óäàëÿòü, âûðåçàòü ýëåìåíòû êîíñòðóêöèé, èçãèáàòü, ïåðåðåçàòü,
âûðåçàòü îòâåðñòèÿ (êðîìå îãîâîðåíûõ íà óçëàõ) èëè äðóãèì ñïîñîáîì
îñëàáëÿòü ñå÷åíèå êîíñòðóêöèè. Íå äîïóñêàåòüñÿ ïðîâèñàíèå ïîëîñû
ïîñëå ìîíòàæà êîíñòðóêöèè. Îòêëîíåíèå ñòîåê ïàíåëåé ËÑÒÊ îò
âåðòèêàëüíîé îñè íå äîïóñêàåòüñÿ.

                            Îáùèå óêàçàíèÿ ê ïðîèçâîäñòâó ðàáîò.
1. Ìîíòàæ êàðêàñà íà÷èíàåòüñÿ ñ ðàçáèâêè ìåñò ðàñïîëîæåíèÿ ïàíåëåé ËÑÒÊ íà
îòì.0.000 ñîãëàñíî ñõåìå íà ëèñòå.
2. Íåñóùèå ñòåíîâûå ïàíåëè ìîíòèðîâàòü ê ôóíäàìåíòó ÷åðåç 2 ñëîÿ ãèäðîèçîëÿöèè.
Ïàíåëè ê ôóíäàìåíòó êðåïèòü ÷åðåç êðîíøòåéí, àíêåðíûìè áîëòàìè Ì16, ñ
çàãëóáëåíèåì â ôóíäàìåíò íà 150 ìì, ñ øàãîì (ñì. ÷åðòåæ). Äîïîëíèòåëüíî êðåïèòü
íåñóùèå ïàíåëè äþáåëÿìè d10 äëèííîé 100ìì (òàê ÷òîá ìåæäó àíêåðàìè áûë ìèíèìóì
1 äþáåëü).
3. Ðåçêà ïðîôèëåé è ñáîðêà ïàíåëåé ïðîèçâîäèòüñÿ ñ ïîìîùþ ðàçíîîáðàçíûõ
ïðèñïîñîáëåíèé è èíñòðóìåíòîâ: ãèëüîòèíû è ýëåêòðè÷åñêèå íîæíèöû, äèñêîâûå
ïèëû, ïðîñåêàòåëè, øóðóïîâåðòû è ò.ä. Ïðèìåíÿòü àâòîãåííóþ ðåçêó è ñâàðêó íå
äîïóñêàåòüñÿ.
4. Ñòîå÷íûå ïðîôèëÿ êðåïèòü ê íàïðàâëÿþùåìó ïðîôèëþ ñàìîñâåðëÿùèìè
ñàìîíàðåçíûìè âèíòàìè 4.8õ19 (êðîìå îãîâîðåíûõ) ïî îäíîìó â êàæäîé ïîëêå
ñòîå÷íîãî ïðîôèëÿ è ïî äâà ñàìîíàðåçàþùèõ âèíòà â óãëàõ ïàíåëè.
5. Ñòîå÷íûå ïðîôèëÿ êðåïèòü ìåæäó ñîáîé ïðè ðàñïîëîæåíèè "ñïèíêà ê ñïèíêå"
ñàìîðåçàìè 4,8õ19 â äâà ðÿäà ñ øàãîì 200ìì ïî âûñîòå ñòîå÷íûõ ïðîôèëåé.
6. Ïðè ðàñïîëîæåíèè ïðîôèëåé "äðóã çà äðóãîì" èëè "â êîðîáî÷êó" êðåïèòü ñòîéêè
÷åðåç ïëàñòèíó 80õ1.5(øèðèíà ïîëîñû ðåãóëèðóåòüñÿ ïî ìåñòó â çàâèñèìîñòè îò
êîëè÷åñòâà ñîåäèíÿåìûõ ïðîôèëåé) ïî äâà ñàìîíàðåçàþùèõ âèíòà 4,8õ19 ïî îäíîìó â
êàæäîþ ñòîéêó ÷åðåç ïëàñòèíó.
10. Ïðè ðàñïîëîæåíèè ïðîôèëåé "äðóã çà äðóãîì" èëè "â êîðîáî÷êó"  - óòåïëèòåëü
çàëîæèòü ïðè ñáîðêå ïàíåëåé.
11. Ïðè ñîåäèíåíèè ýëåìåíòîâ ðàçíîé òîëùèíû,  âèíò óñòàíàâëèâàòü ãîëîâêîé ñî
ñòîðîíû áîëåå òîíêîãî ýëåìåíòà.
12. Â ïðîöåñå èçãîòîâëåíèÿ êîíñòðóêöèé èç õîëîäíîãíóòûõ òîíêîñòåííûõ
îöèíêîâàíûõ  ïðîôèëåé íåîáõîäèìî îñóùåñòâëÿòü òðè óðîâíÿ êîíòðîëÿ êà÷åñòâà:
   Ðàáî÷èé êîíòðîëü â ïðîöåñå ñáîðêè âêëó÷àåò
   - ïðîâåðêà êîëè÷åñòâà óñòàíîâëåííûõ ñàìîðåçîâ â ñîîòâåòñòâèè ñ ïðîåêòîì;
   - ïîäáîð âðàùÿþùåãî ìîìåíòà íà øóðóïîâåðòàõ äëÿ óñòàíîâêè ñàìîðåçà áåç
çàçîðà;
   - âèçóàëüíûé êîíòðîëü ñîåäèíåíèé;
   - ðàçìåòêà ìåñò ðàñïîëîæåíèÿ ñàìîðåçîâ ñ ïîìîùþ ìàðêåðà èëè ìÿãêîãî
êàðàíäàøà.
   Êîíòðîëü ñáîðêè ìàñòåðîì âêëþ÷àåò
   - ïðîâåðêà ïàñïîðòà èëè ñåðòèôèêàòà íà ñàìîñâåðëÿùèå âèíòû íà èõ
ñîîòâåòñòâèå òðåáîâàíèÿì ïðîåêòà;
   - êîíòðîëü ïðîöåñà ðàçìåòêè;
   - îôîðìëåíèå ïàñïîðòà èñäåëèÿ íà îñîáî îòâåòñòâåííûå óçëû êîíñòðóêöèé ïîñëå
îêîí÷àíèÿ ñáîðêè;
   Êîíòðîëü ÎÒÊ Âêëþ÷àåò
   - âèçóàëüíûé êîíòðîëü ñîîòâåòñòâèè êîíñòðóêöèè ïðîåêòó;
   - êîíòðîëü êà÷åñòâà óñòàíîâêè è êîëè÷åñòâà âñåõ ñàìîñâåðëÿùèõ âèíòîâ â êàæäîì
ðàñ÷åòíîì ñîåäèíåíèè;
   - êîíòðîëü ëèíåéíûõ è óãëîâûõ ðàçìåðîâ êîíñòðóêöèè;
   - âûáîðî÷íûé êîíòðîëü çàâèí÷åíîñòè ñàìîðåçîâ ñ ïîìîùþ ðó÷íîé òàðèðîâàííîé
îòâåðòêè;
   - âûáîðî÷íûé êîíòðîëü äåôåêòîâ ïðîôèëåé (âìÿòèí, íàäðûâîâ, íàðóøåíèé
çàùèòíîãî ïîêðûòèÿ è äð.)
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Р 3

Боровков

1. Установить связи из  полосы  80х1.5  в осях Д-Е и Е-Ж с обих сторон
вдоль осей 1, 2.
2.Установить связи из полосы 80х1.5 в осях между колоннами  К-2 и К-3
с обеих сторон в доль осей А, Н.
3. Полосу 80х1.5 монтировать после монтажа стеновых панелей,
обеспечив ее "напровисание".
4.Полосу 80х1.5 в основание и верхних углах стеновых панелей крепить
через компенсаторную пластину 250х250х1.5. (узел 5)
5. Обрешетку и полосу крепить саморезами 4,8х19 по 2 самореза в каждом
пересечении.
6. Панели соединять между собой саморезами 4,8х19.
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по 5 шт в квждую полку.

Уголок 120х120х2.0
L=120

4-4.

-- --

Узел крепления фермы Ф-3.
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Схема расположения ферм. ООО "ИФ Строй Сити"
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К-2
Ф-3

Саморез 6.3х19
21 шт.

Уголок 120х120х2.0
L=120 Саморез 6.3х19

по 9 шт. в полку.

Ф-1

Уголок 120х120х2.0
L=120

Саморез 5.5х19
по 12 шт. в полку

1
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Уголок 120х120х2.0
L=120

К-1

Ф-2

8-8.

Саморез 6.3х19
24 шт.

Саморез 6.3х19
по 9 шт. в полку
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20
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20
3030
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3030 20

К-1

Саморез 6.3х19
24 шт.

Саморез 6.3х19
по 9 шт. в полку

Ф-2

Уголок 120х120х2.0
L=120

9-9. Узел крепления фермы Ф-2.
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Узлы по кровле. ООО "ИФ Строй Сити"

Р 6

Боровков

Ф-2

К-1

Уголок 120х120х2.0
L=120

1
свес

Уголок 90х90х1.5
L=100

Закрывающий
профиль

Ф-3

Ф-1.

Закрывающий
профиль

Крепит к Ф-3
саморезом 4.8х19

Саморез 4.8х19
по 4 шт. в полку

Узел установки свесов.

Закрывающий профиль
("лобовая доска")

Уголок 90х90х1.5
L=100

Саморез 4.8х19
1

Узел установки закрывающего профиля.

Закрывающий профиль

Профиль фермы

Саморез 4.8х19 шаг 150
с обеих сторон
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схеме расположения ферм. ООО "ИФ Строй Сити"
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Поз. Обозначение Наименование Длина, мм. Кол-во, шт. Примечания
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АИ ПС 150-45-1.2 1250 68 СвесГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

АИ ПН 100-50-1.2 731 4

АИ ПН 100-50-1.2 1486 4

Закрывающий профиль

Закрывающий профиль

АИ ПН 100-50-1.2 1044 4 Закрывающий профиль

1412

4 Закрывающий профильАИ ПН 100-50-1.2

АИ ПН 100-50-1.2

2070

4 Закрывающий профиль

АИ ПН 100-50-1.2

АИ ПН 100-50-1.2

АИ ПН 100-50-1.2

1685

4 Закрывающий профиль

1858

2330

4

4

Закрывающий профиль

Закрывающий профиль

АИ ПН 100-50-1.2 2032 4 Закрывающий профиль

2624АИ ПН 100-50-1.2 4 Закрывающий профиль

2410 4 Закрывающий профильАИ ПН 100-50-1.2

2915 4 Закрывающий профильАИ ПН 100-50-1.2

2797 4 Закрывающий профильАИ ПН 100-50-1.2

АИ ПН 100-50-1.2 2025 4 Закрывающий профиль

АИ ПН 100-50-1.2 2080 4 Закрывающий профиль

3249 2АИ ПН 100-50-1.2 Закрывающий профиль

АИ ПН 150-50-1.2

АИ ПН 150-50-1.2

АИ ПН 150-50-1.2

6260 4 Закрывающий профиль

6684 4 Закрывающий профиль

6635

АИ ПП 84.5-44-0.8 2500

2

25

Закрывающий профиль

Связи по фермам

АИ ПП 84.5-44-0.8 2880 50

АИ ПП 84.5-44-0.8 2880 25

Связи по фермам

Связи по фермам

АИ ПП 84.5-44-0.8 2455 25 Связи по фермам

ГОСТ Р 52246-2004 АИ ПП 84.5-44-0.8 2600 60 Связи по фермам

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

АИ ПП 84.5-44-0.8

АИ ПП 84.5-44-0.8

АИ ПП 84.5-44-0.8

АИ ПП 84.5-44-0.8

АИ ПП 84.5-44-0.8

АИ ПП 84.5-44-0.8

АИ ПП 84.5-44-0.8

АИ ПП 84.5-44-0.8

АИ ПП 84.5-44-0.8

АИ ПП 84.5-44-0.8

2720 25 Связи по фермам

2780 25 Связи по фермам

2900 25 Связи по фермам

6105 11 Связи по фермам

6650 126 Связи по фермам

2050 225 Связи по фермам

1950 75 Связи по фермам

35

36

37

38

39

5450 70 Связи по фермам

6645 29 Связи по фермам

1700 30 Связи по фермам

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

АИ ПП 84.5-44-0.8

АИ ПП 84.5-44-0.8

АИ ПП 84.5-44-0.8

АИ ПП 84.5-44-0.8

1850 30 Связи по фермам

Связи по фермам

Связи по фермам

Связи по фермам

6050 14

2580 25

2400 25

Ф-1

Ф-2

Ф-3

Сборочный чертеж

Сборочный чертеж

Сборочный чертеж

Ferma 24200mm

Ferma 238300mm

Ferma 23790mm

90

9

2

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

ГОСТ Р 52246-2004

АИ ПН 150-50-1.2 6000 1641 Оконтовка ("лобовая доска")

Оконтовка ("лобовая доска")АИ ПН 150-50-1.240 6711 2

42 АИ ПН 150-50-1.2 6917 2 Оконтовка ("лобовая доска")

43 АИ ПН 150-50-1.2 5970 2 Оконтовка ("лобовая доска")

44 6872АИ ПН 150-50-1.2 2 Оконтовка ("лобовая доска")

45 АИ ПН 150-50-1.2 6015 2 Оконтовка ("лобовая доска")

Ведомость элементов к схеме расположения ферм. Ведомость элементов к схеме расположения ферм (продолжение).

1. Для устройства прфнастила выполнить обрешетку по
верхнему поясу ферм
из деревянного бруса 40х40 с шагом 600 мм, с перехлестом
равному шагу ферм.
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Колонна К-1. ООО "ИФ Строй Сити"

Р 17
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ГОСТ 27772-88

ГОСТ 27772-88

ГОСТ 27772-88

ГОСТ 27772-88

1. Требуется изготовить колонн К-1  в колличестве 9  (девять) шт.
2. Требуеться изготовить колон К-1_1 в колличестве 9 (девять) шт.
3. Колонна К-1_1 являеться зеркальным изображением колонны К-1.
2. Сварные швы принять равными наименьшей толщине соединяемых элементов.
3. Сварные швы выполнить полуавтоматической сваркой, сварной проволокой
Св-08А по ГОСТ 2246-70
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Р 18
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1. Требуется изготовить колонн К-2  в колличестве 2  (две) шт.
2. Требуеться изготовить колон К-2_1 в колличестве 2 (две) шт.
3. Колонна К-2_1 являеться зеркальным изображением колонны К-2.
4. Сварные швы принять равными наименьшей толщине соединяемых
элементов.
5. Сварные швы выполнить полуавтоматической сваркой, сварной проволокой
Св-08А по ГОСТ 2246-70
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Колонна К-3. ООО "ИФ Строй Сити"

Р 19

Боровков
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1. Требуется изготовить колонн К-3  в колличестве 4  (четири) шт.
2. Сварные швы принять равными наименьшей толщине соединяемых
элементов.
3. Сварные швы выполнить полуавтоматической сваркой, сварной проволокой
Св-08А по ГОСТ 2246-70

126.41
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1. Требуется изготовить воротных
рам Р-1  в колличестве 2  (две) шт.
2. Сварные швы принять равными
наименьшей толщине соединяемых
элементов.
3. Сварные швы выполнить
полуавтоматической сваркой,
сварной проволокой Св-08А по ГОСТ
2246-70
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Бадка Б-1, балка Б-2. ООО "ИФ Строй Сити"

Р 21
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1. Требуется изготовить балок  Б-1  в колличестве 4  (четыри) шт.
2. Требуется изготовить балок  Б-2 в колличестве 4  (четыри) шт.
3. Сварные швы принять равными наименьшей толщине соединяемых
элементов.
4. Сварные швы выполнить полуавтоматической сваркой, сварной
проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70
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ГОСТ 27772-88170х4 170 1.820.91

137.85

138.49
141.71
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1. Сварные соединения полуавтоматической сваркой по ГОСТ 14771-76, сварной

   проволокой Св-08А по ГОСТ 2246-70

2. Катет сварных швов принять равным 6мм

3. Лист стальной гарячекатаный по ГОСТ 19903-90 толщинами 6мм и 12мм

BOROVKOV
Машинописный текст
ИФ Строй Сити
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JobName: Sklad 24x60
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Report: Cutting

SPAN PITCH QTY OHL OHR PLYS SPACING WGT/PLY
23,790 mm 12 deg 2 0 mm 0 mm 1 600 mm 235.3 kgf
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Circles indicate fastener count in webs.  Squares indicate fastener count in chords.  "Fasteners" indicates the number of fasteners required at one end of the member.  Each value indicates the number of fasteners required.  Where connection plates are called out on this drawing, a plate is required.  Refer to General Notes for further clarification.  Allowable shear per fastener
is calculated per the 1996 AISI Specification for Cold-Formed Steel Design.   Maintain fastener spacing at 16mm min. Maintain fastener edge margin at 16mm min for each sheet of steel connected.  

Left heel to 1st pitch break: 12,337 mm Right heel to last pitch break: 12,337 mm

Chords
 

90
90

12,128 mm

12,128 mm 
(2) Top Chd 1-8

 

90
90

12,128 mm

12,128 mm 
(2) Top Chd 8-15

 

90
90

5,895 mm

5,895 mm 
(2) Bot Chd 16-20

 

90
90

12,000 mm

12,000 mm 
(2) Bot Chd 20-28

 

90
90

5,895 mm

5,895 mm 
(2) Bot Chd 28-32

Webs
 

90
90

731 mm

731 mm 
(2) Web 1-32

 

90
90

1,486 mm

1,486 mm 
(2) Web 1-31

 

90
90

1,044 mm

1,044 mm 
(2) Web 2-31

 

90
90

1,859 mm

1,859 mm 
(2) Web 2-30

 

90
90

1,412 mm

1,412 mm 
(2) Web 3-30

 

90
90

2,077 mm

2,077 mm 
(2) Web 3-29

 

90
90

1,779 mm

1,779 mm 
(2) Web 4-29

 

90
90

2,338 mm

2,338 mm 
(2) Web 4-27

 

90
90

2,146 mm

2,146 mm 
(2) Web 5-27

 

90
90

2,628 mm

2,628 mm 
(2) Web 5-26

 

90
90

2,514 mm

2,514 mm 
(2) Web 6-26

 

90
90

2,937 mm

2,937 mm 
(2) Web 6-25

 

90
90

2,881 mm

2,881 mm 
(2) Web 7-25

 

90
90

2,031 mm

2,031 mm 
(2) Web 7-33

 

90
90

2,142 mm

2,142 mm 
(2) Web 33-25

 

90
90

3,249 mm

3,249 mm 
(2) Web 8-24

 

90
90

2,031 mm

2,031 mm 
(2) Web 9-33

 

90
90

2,142 mm

2,142 mm 
(2) Web 33-23

 

90
90

2,881 mm

2,881 mm 
(2) Web 9-23

 

90
90

2,937 mm

2,937 mm 
(2) Web 10-23

 

90
90

2,514 mm

2,514 mm 
(2) Web 10-22

 

90
90

2,628 mm

2,628 mm 
(2) Web 11-22

 

90
90

2,146 mm

2,146 mm 
(2) Web 11-21

 

90
90

2,338 mm

2,338 mm 
(2) Web 12-21

 

90
90

1,779 mm

1,779 mm 
(2) Web 12-19

 

90
90

2,077 mm

2,077 mm 
(2) Web 13-19

 

90
90

1,412 mm

1,412 mm 
(2) Web 13-18

 

90
90

1,859 mm

1,859 mm 
(2) Web 14-18

 

90
90

1,044 mm

1,044 mm 
(2) Web 14-17

 

90
90

1,486 mm

1,486 mm 
(2) Web 15-17

 

90
90

731 mm

731 mm 
(2) Web 15-16

Joint Connection Table
Joint  Mbr Fasteners PGov  Mbr Fasteners PGov  Mbr Fasteners PGov  Mbr Fasteners PGov 

1  Top Chd 1-8 - 0 kN  Web 1-32 7 17.02 kN  Web 1-31 11 27.97 kN  

    Ø5,5x19    

ПС150х45х2,0(350МПа) ПС150х45х2,0(350МПа) ПС100х45х1,2(350МПа)

ПС100х45х1,2(350МПа) ПС100х45х1,2(350МПа)

ПС100х45х1,2(350МПа)

ПС100х45х1,2(350МПа)

ПС100х45х1,5(350МПа) ПС100х45х1,5(350МПа)

ПС100х45х1,5(350МПа)

ПС100х45х1,5(350МПа)

ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа)

ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа)

ПС100х45х0,8(230МПа)

ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа)

ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа)

ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа)

ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа)

ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа)

ПС100х45х0,8(230МПа)

ПС100х45х1,2(230МПа)

ПС100х45х1,2(230МПа)

ПС100х45х1,2(230МПа)

ПС100х45х1,2(230МПа)

ПС100х45х2,0(350МПа)

ПС100х45х2,0(350МПа)

Yurii
Выносная строка
Крепить через пластину 300х300х2,0

Yurii
Группа

BOROVKOV
Машинописный текст
Установить
уголок 120х120х2.0

BOROVKOV
Машинописный текст

BOROVKOV
Линия

BOROVKOV
Машинописный текст
Установить
уголок 120х120х2.0

BOROVKOV
Линия
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SPAN PITCH QTY OHL OHR PLYS SPACING WGT/PLY
23,790 mm 12 deg 2 0 mm 0 mm 1 600 mm 235.3 kgf

2  Top Chd 3-4 - -25.27 kN  Top Chd 5-6 - -35.93 kN  Web 2-31 7 12.41 kN  Web 2-30 15 11.86 kN 
3  Top Chd 5-6 - -35.93 kN  Top Chd 7-8 - -38.85 kN  Web 3-30 7 5.518 kN  Web 3-29 6 4.288 kN 
4  Top Chd 7-8 - -38.85 kN  Top Chd 9-10 - -38.34 kN  Web 4-29 3 2.272 kN  Web 4-27 2 1.403 kN 
5  Top Chd 9-10 - -38.34 kN  Top Chd 11-12 - -35.92 kN  Web 5-27 2 1.258 kN  Web 5-26 4 4.116 kN 
6  Top Chd 11-12 - -35.92 kN  Top Chd 13-14 - -32.31 kN  Web 6-26 5 4.172 kN  Web 6-25 3 6.7 kN 
7  Top Chd 13-14 - -32.31 kN  Top Chd 15-16 - -29.13 kN  Web 7-25 2 1.533 kN  Web 7-33 4 4.795 kN 
8  Top Chd 7-8 10 28.82 kN  Web 8-33 13 10.74 kN  Top Chd 8-9 10 28.82 kN  
9  Top Chd 16-17 - -29.13 kN  Top Chd 18-19 - -32.31 kN  Web 9-33 4 4.795 kN  Web 9-23 2 1.533 kN 

10  Top Chd 18-19 - -32.31 kN  Top Chd 20-21 - -35.92 kN  Web 10-23 3 6.7 kN  Web 10-22 5 4.172 kN 
11  Top Chd 20-21 - -35.92 kN  Top Chd 22-23 - -38.34 kN  Web 11-22 4 4.116 kN  Web 11-21 2 1.258 kN 
12  Top Chd 22-23 - -38.34 kN  Top Chd 24-25 - -38.85 kN  Web 12-21 2 1.403 kN  Web 12-19 3 2.272 kN 
13  Top Chd 24-25 - -38.85 kN  Top Chd 26-27 - -35.93 kN  Web 13-19 6 4.288 kN  Web 13-18 7 5.518 kN 
14  Top Chd 26-27 - -35.93 kN  Top Chd 28-29 - -25.27 kN  Web 14-18 15 11.86 kN  Web 14-17 7 12.41 kN 
15  Top Chd 8-15 - 0 kN  Web 15-16 7 17.02 kN  Web 15-17 11 27.97 kN  
16  Bot Chd 16-20 - 0 kN  Web 15-16 7 17.02 kN   
17  Bot Chd 33-34 - 0 kN  Bot Chd 35-36 - 24.95 kN  Web 14-17 7 12.41 kN  Web 15-17 11 27.97 kN 
18  Bot Chd 35-36 - 24.95 kN  Bot Chd 37-38 - 34.98 kN  Web 13-18 7 5.518 kN  Web 14-18 15 11.86 kN 
19  Bot Chd 37-38 - 34.98 kN  Bot Chd 39-41 - 37.83 kN  Web 12-19 3 2.272 kN  Web 13-19 6 4.288 kN 
20  Chd 19-20 - 37.83 kN  Chd 20-21 - 37.83 kN   
21  Bot Chd 39-41 - 37.83 kN  Bot Chd 42-43 - 37.27 kN  Web 11-21 2 1.258 kN  Web 12-21 2 1.403 kN 
22  Bot Chd 42-43 - 37.27 kN  Bot Chd 44-45 - 34.85 kN  Web 10-22 5 4.172 kN  Web 11-22 4 4.116 kN 
23  Bot Chd 44-45 - 34.85 kN 

 Web 10-23 3 6.7 kN 
 Bot Chd 47-48 - 27.05 kN 
 

 Web 33-23 8 6.764 kN 
 

 Web 9-23 2 1.533 kN 
 

24  Bot Chd 47-48 - 27.05 kN  Bot Chd 48-49 - 27.05 kN  Web 33-24 2 0.5042 kN  
25  Bot Chd 48-49 - 27.05 kN 

 Web 33-25 8 6.764 kN 
 Bot Chd 51-52 - 34.85 kN 
 

 Web 6-25 3 6.7 kN 
 

 Web 7-25 2 1.533 kN 
 

26  Bot Chd 51-52 - 34.85 kN  Bot Chd 53-54 - 37.27 kN  Web 5-26 4 4.116 kN  Web 6-26 5 4.172 kN 
27  Bot Chd 53-54 - 37.27 kN  Bot Chd 55-57 - 37.83 kN  Web 4-27 2 1.403 kN  Web 5-27 2 1.258 kN 
28  Chd 27-28 - 37.83 kN  Chd 28-29 - 37.83 kN   
29  Bot Chd 55-57 - 37.83 kN  Bot Chd 58-59 - 34.98 kN  Web 3-29 6 4.288 kN  Web 4-29 3 2.272 kN 
30  Bot Chd 58-59 - 34.98 kN  Bot Chd 60-61 - 24.95 kN  Web 2-30 15 11.86 kN  Web 3-30 7 5.518 kN 
31  Bot Chd 60-61 - 24.95 kN  Bot Chd 62-63 - -0.1392 kN  Web 1-31 11 27.97 kN  Web 2-31 7 12.41 kN 
32  Bot Chd 28-32 - 0 kN  Web 1-32 7 17.02 kN   
33  Web 33-25 8 6.764 kN  Web 7-33 4 4.795 kN  Web 9-33 4 4.795 kN  Web 33-23 8 6.764 kN 

NOTE: Circles: Fastener count in webs; Squares: Fastener count in chords;  Each value indicates the number of fasteners required.
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SPAN PITCH QTY OHL OHR PLYS SPACING WGT/PLY
23,790 mm 12 deg 2 0 mm 0 mm 1 600 mm 235.3 kgf
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SPAN PITCH QTY OHL OHR PLYS SPACING WGT/PLY
23,830 mm 12 deg 9 785 mm 785 mm 1 600 mm 245.5 kgf
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Circles indicate fastener count in webs.  Squares indicate fastener count in chords.  "Fasteners" indicates the number of fasteners required at one end of the member.  Each value indicates the number of fasteners required.  Where connection plates are called out on this drawing, a plate is required.  Refer to General Notes for further clarification.  Allowable shear per fastener
is calculated per the 1996 AISI Specification for Cold-Formed Steel Design.   Maintain fastener spacing at 16mm min. Maintain fastener edge margin at 16mm min for each sheet of steel connected.  

Left heel to 1st pitch break: 12,398 mm Right heel to last pitch break: 12,398 mm

Chords
 

90
90

12,984 mm

12,984 mm 
(9) Top Chd 34-8

 

90
90

12,984 mm

12,984 mm 
(9) Top Chd 8-35

 

90
90

5,915 mm

5,915 mm 
(9) Bot Chd 16-20

 

90
90

12,000 mm

12,000 mm 
(9) Bot Chd 20-28

 

90
90

5,915 mm

5,915 mm 
(9) Bot Chd 28-32

Webs
 

90
90

880 mm

880 mm 
(9) Web 1-32

 

90
90

1,573 mm

1,573 mm 
(9) Web 1-31

 

90
90

1,198 mm

1,198 mm 
(9) Web 2-31

 

90
90

1,944 mm

1,944 mm 
(9) Web 2-30

 

90
90

1,565 mm

1,565 mm 
(9) Web 3-30

 

90
90

2,182 mm

2,182 mm 
(9) Web 3-29

 

90
90

1,933 mm

1,933 mm 
(9) Web 4-29

 

90
90

2,456 mm

2,456 mm 
(9) Web 4-27

 

90
90

2,300 mm

2,300 mm 
(9) Web 5-27

 

90
90

2,755 mm

2,755 mm 
(9) Web 5-26

 

90
90

2,667 mm

2,667 mm 
(9) Web 6-26

 

90
90

3,070 mm

3,070 mm 
(9) Web 6-25

 

90
90

3,035 mm

3,035 mm 
(9) Web 7-25

 

90
90

2,031 mm

2,031 mm 
(9) Web 7-33

 

90
90

2,253 mm

2,253 mm 
(9) Web 33-25

 

90
90

3,402 mm

3,402 mm 
(9) Web 8-24

 

90
90

2,031 mm

2,031 mm 
(9) Web 9-33

 

90
90

2,253 mm

2,253 mm 
(9) Web 33-23

 

90
90

3,035 mm

3,035 mm 
(9) Web 9-23

 

90
90

3,070 mm

3,070 mm 
(9) Web 10-23

 

90
90

2,667 mm

2,667 mm 
(9) Web 10-22

 

90
90

2,755 mm

2,755 mm 
(9) Web 11-22

 

90
90

2,300 mm

2,300 mm 
(9) Web 11-21

 

90
90

2,456 mm

2,456 mm 
(9) Web 12-21

 

90
90

1,933 mm

1,933 mm 
(9) Web 12-19

 

90
90

2,182 mm

2,182 mm 
(9) Web 13-19

 

90
90

1,565 mm

1,565 mm 
(9) Web 13-18

 

90
90

1,944 mm

1,944 mm 
(9) Web 14-18

 

90
90

1,198 mm

1,198 mm 
(9) Web 14-17

 

90
90

1,573 mm

1,573 mm 
(9) Web 15-17

 

90
90

880 mm

880 mm 
(9) Web 15-16

Joint Connection Table
Joint  Mbr Fasteners PGov  Mbr Fasteners PGov  Mbr Fasteners PGov  Mbr Fasteners PGov 

1  Top Chd 34-8 - 0 kN  Web 1-32 8 18.18 kN  Web 1-31 10 25.11 kN  

    Ø5,5x19    

ПС150х45х2,0(350МПа) ПС150х45х2,0(350МПа) ПС100х45х1,2(350МПа)

ПС100х45х1,2(350МПа) ПС100х45х1,2(350МПа)

ПС100х45х1,2(350МПа)

ПС100х45х1,2(350МПа)

ПС100х45х1,5(350МПа) ПС100х45х1,5(350МПа)

ПС100х45х1,5(350МПа)

ПС100х45х1,5(350МПа)

ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа)

ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа)

ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа)

ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа)

ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа)

ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа)

ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа)

ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа)

ПС100х45х0,8(230МПа)

ПС100х45х1,2(230МПа)

ПС100х45х1,2(230МПа)

ПС100х45х2,0(350МПа)

ПС100х45х2,0(350МПа)

Yurii
Выносная строка
Крепить через пластину 300х300х2,0

Yurii
Линия

BOROVKOV
Машинописный текст
Установить
уголок 120х120х2.0

BOROVKOV
Линия

BOROVKOV
Машинописный текст
Установить
уголок 120х120х2.0

BOROVKOV
Линия
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SPAN PITCH QTY OHL OHR PLYS SPACING WGT/PLY
23,830 mm 12 deg 9 785 mm 785 mm 1 600 mm 245.5 kgf

2  Top Chd 3-4 - -21.66 kN  Top Chd 5-6 - -32.13 kN  Web 2-31 8 12.97 kN  Web 2-30 15 12.32 kN 
3  Top Chd 5-6 - -32.13 kN  Top Chd 7-8 - -35.57 kN  Web 3-30 8 6.468 kN  Web 3-29 6 4.887 kN 
4  Top Chd 7-8 - -35.57 kN  Top Chd 9-10 - -35.64 kN  Web 4-29 4 2.838 kN  Web 4-27 3 1.993 kN 
5  Top Chd 9-10 - -35.64 kN  Top Chd 11-12 - -33.76 kN  Web 5-27 2 0.9562 kN  Web 5-26 4 3.361 kN 
6  Top Chd 11-12 - -33.76 kN  Top Chd 13-14 - -30.62 kN  Web 6-26 5 3.635 kN  Web 6-25 3 6.134 kN 
7  Top Chd 13-14 - -30.62 kN  Top Chd 15-16 - -27.44 kN  Web 7-25 2 1.463 kN  Web 7-33 4 4.724 kN 
8  Top Chd 7-8 10 27.13 kN  Web 8-33 12 10.06 kN  Top Chd 8-9 10 27.13 kN  
9  Top Chd 16-17 - -27.44 kN  Top Chd 18-19 - -30.62 kN  Web 9-33 4 4.724 kN  Web 9-23 2 1.463 kN 

10  Top Chd 18-19 - -30.62 kN  Top Chd 20-21 - -33.76 kN  Web 10-23 3 6.134 kN  Web 10-22 5 3.635 kN 
11  Top Chd 20-21 - -33.76 kN  Top Chd 22-23 - -35.64 kN  Web 11-22 4 3.361 kN  Web 11-21 2 0.9562 kN 
12  Top Chd 22-23 - -35.64 kN  Top Chd 24-25 - -35.57 kN  Web 12-21 3 1.993 kN  Web 12-19 4 2.838 kN 
13  Top Chd 24-25 - -35.57 kN  Top Chd 26-27 - -32.13 kN  Web 13-19 6 4.887 kN  Web 13-18 8 6.468 kN 
14  Top Chd 26-27 - -32.13 kN  Top Chd 28-29 - -21.66 kN  Web 14-18 15 12.32 kN  Web 14-17 8 12.97 kN 
15  Top Chd 8-35 - 0 kN  Web 15-16 8 18.18 kN  Web 15-17 10 25.11 kN  
16  Bot Chd 16-20 - 0 kN  Web 15-16 8 18.18 kN   
17  Bot Chd 33-34 - 0 kN  Bot Chd 35-36 - 21.36 kN  Web 14-17 8 12.97 kN  Web 15-17 10 25.11 kN 
18  Bot Chd 35-36 - 21.36 kN  Bot Chd 37-38 - 31.29 kN  Web 13-18 8 6.468 kN  Web 14-18 15 12.32 kN 
19  Bot Chd 37-38 - 31.29 kN  Bot Chd 39-41 - 34.63 kN  Web 12-19 4 2.838 kN  Web 13-19 6 4.887 kN 
20  Chd 19-20 - 34.63 kN  Chd 20-21 - 34.63 kN   
21  Bot Chd 39-41 - 34.63 kN  Bot Chd 42-43 - 34.64 kN  Web 11-21 2 0.9562 kN  Web 12-21 3 1.993 kN 
22  Bot Chd 42-43 - 34.64 kN  Bot Chd 44-45 - 32.76 kN  Web 10-22 5 3.635 kN  Web 11-22 4 3.361 kN 
23  Bot Chd 44-45 - 32.76 kN 

 Web 10-23 3 6.134 kN 
 Bot Chd 47-48 - 26.17 kN 
 

 Web 33-23 8 5.964 kN 
 

 Web 9-23 2 1.463 kN 
 

24  Bot Chd 47-48 - 26.17 kN  Bot Chd 48-49 - 26.17 kN  Web 33-24 2 0.5415 kN  
25  Bot Chd 48-49 - 26.17 kN 

 Web 33-25 8 5.964 kN 
 Bot Chd 51-52 - 32.76 kN 
 

 Web 6-25 3 6.134 kN 
 

 Web 7-25 2 1.463 kN 
 

26  Bot Chd 51-52 - 32.76 kN  Bot Chd 53-54 - 34.64 kN  Web 5-26 4 3.361 kN  Web 6-26 5 3.635 kN 
27  Bot Chd 53-54 - 34.64 kN  Bot Chd 55-57 - 34.63 kN  Web 4-27 3 1.993 kN  Web 5-27 2 0.9562 kN 
28  Chd 27-28 - 34.63 kN  Chd 28-29 - 34.63 kN   
29  Bot Chd 55-57 - 34.63 kN  Bot Chd 58-59 - 31.29 kN  Web 3-29 6 4.887 kN  Web 4-29 4 2.838 kN 
30  Bot Chd 58-59 - 31.29 kN  Bot Chd 60-61 - 21.36 kN  Web 2-30 15 12.32 kN  Web 3-30 8 6.468 kN 
31  Bot Chd 60-61 - 21.36 kN  Bot Chd 62-63 - -0.1691 kN  Web 1-31 10 25.11 kN  Web 2-31 8 12.97 kN 
32  Bot Chd 28-32 - 0 kN  Web 1-32 8 18.18 kN   
33  Web 33-25 8 5.964 kN  Web 7-33 4 4.724 kN  Web 9-33 4 4.724 kN  Web 33-23 8 5.964 kN 

NOTE: Circles: Fastener count in webs; Squares: Fastener count in chords;  Each value indicates the number of fasteners required.
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SPAN PITCH QTY OHL OHR PLYS SPACING WGT/PLY
23,830 mm 12 deg 9 785 mm 785 mm 1 600 mm 245.5 kgf
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SPAN PITCH QTY OHL OHR PLYS SPACING WGT/PLY
24,200 mm 12 deg 90 600 mm 600 mm 1 600 mm 248.9 kgf
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Circles indicate fastener count in webs.  Squares indicate fastener count in chords.  "Fasteners" indicates the number of fasteners required at one end of the member.  Each value indicates the number of fasteners required.  Where connection plates are called out on this drawing, a plate is required.  Refer to General Notes for further clarification.  Allowable shear per fastener
is calculated per the 1996 AISI Specification for Cold-Formed Steel Design.   Maintain fastener spacing at 16mm min. Maintain fastener edge margin at 16mm min for each sheet of steel connected.  

Left heel to 1st pitch break: 12,576 mm Right heel to last pitch break: 12,576 mm
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Joint Connection Table
Joint  Mbr Fasteners PGov  Mbr Fasteners PGov  Mbr Fasteners PGov  Mbr Fasteners PGov 

1  Top Chd 34-8 - 0 kN  Web 1-32 8 18.06 kN  Web 1-31 11 27.37 kN  

    Ø5,5x19    

ПС150х45х2,0(350МПа) ПС150х45х2,0(350МПа) ПС100х45х1,2(350МПа)

ПС100х45х1,2(350МПа) ПС100х45х1,2(350МПа)

ПС100х45х1,2(350МПа)

ПС100х45х1,2(350МПа)

ПС100х45х1,5(350МПа) ПС100х45х1,5(350МПа)

ПС100х45х1,5(350МПа)

ПС100х45х1,5(350МПа)

ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа)

ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа)

ПС100х45х0,8(230МПа)

ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа)

ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа)

ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа)

ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа)

ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа) ПС100х45х0,8(230МПа)

ПС100х45х0,8(230МПа)

ПС100х45х1,2(230МПа)

ПС100х45х1,2(230МПа)

ПС100х45х1,2(230МПа)

ПС100х45х1,2(230МПа)

ПС100х45х2,0(350МПа)

ПС100х45х2,0(350МПа)

Yurii
Выносная строка
Крепить через пластину 300х300х2,0
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BOROVKOV
Машинописный текст
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уголок 120х120х2.0
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Машинописный текст
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SPAN PITCH QTY OHL OHR PLYS SPACING WGT/PLY
24,200 mm 12 deg 90 600 mm 600 mm 1 600 mm 248.9 kgf

2  Top Chd 3-4 - -24.79 kN  Top Chd 5-6 - -34.36 kN  Web 2-31 7 12.26 kN  Web 2-30 14 11.26 kN 
3  Top Chd 5-6 - -34.36 kN  Top Chd 7-8 - -37.31 kN  Web 3-30 7 5.857 kN  Web 3-29 6 4.464 kN 
4  Top Chd 7-8 - -37.31 kN  Top Chd 9-10 - -37.06 kN  Web 4-29 4 2.562 kN  Web 4-27 2 1.691 kN 
5  Top Chd 9-10 - -37.06 kN  Top Chd 11-12 - -34.94 kN  Web 5-27 2 1.004 kN  Web 5-26 4 3.788 kN 
6  Top Chd 11-12 - -34.94 kN  Top Chd 13-14 - -31.62 kN  Web 6-26 5 3.987 kN  Web 6-25 3 6.46 kN 
7  Top Chd 13-14 - -31.62 kN  Top Chd 15-16 - -28.35 kN  Web 7-25 2 1.587 kN  Web 7-33 4 4.875 kN 
8  Top Chd 7-8 10 28.04 kN  Web 8-33 13 10.44 kN  Top Chd 8-9 10 28.04 kN  
9  Top Chd 16-17 - -28.35 kN  Top Chd 18-19 - -31.62 kN  Web 9-33 4 4.875 kN  Web 9-23 2 1.587 kN 

10  Top Chd 18-19 - -31.62 kN  Top Chd 20-21 - -34.94 kN  Web 10-23 3 6.46 kN  Web 10-22 5 3.987 kN 
11  Top Chd 20-21 - -34.94 kN  Top Chd 22-23 - -37.06 kN  Web 11-22 4 3.788 kN  Web 11-21 2 1.004 kN 
12  Top Chd 22-23 - -37.06 kN  Top Chd 24-25 - -37.31 kN  Web 12-21 2 1.691 kN  Web 12-19 4 2.562 kN 
13  Top Chd 24-25 - -37.31 kN  Top Chd 26-27 - -34.36 kN  Web 13-19 6 4.464 kN  Web 13-18 7 5.857 kN 
14  Top Chd 26-27 - -34.36 kN  Top Chd 28-29 - -24.79 kN  Web 14-18 14 11.26 kN  Web 14-17 7 12.26 kN 
15  Top Chd 8-35 - 0 kN  Web 15-16 8 18.06 kN  Web 15-17 11 27.37 kN  
16  Bot Chd 16-20 - 0 kN  Web 15-16 8 18.06 kN   
17  Bot Chd 33-34 - 0 kN  Bot Chd 35-36 - 24.37 kN  Web 14-17 7 12.26 kN  Web 15-17 11 27.37 kN 
18  Bot Chd 35-36 - 24.37 kN  Bot Chd 37-38 - 33.45 kN  Web 13-18 7 5.857 kN  Web 14-18 14 11.26 kN 
19  Bot Chd 37-38 - 33.45 kN  Bot Chd 39-41 - 36.32 kN  Web 12-19 4 2.562 kN  Web 13-19 6 4.464 kN 
20  Chd 19-20 - 36.32 kN  Chd 20-21 - 36.32 kN   
21  Bot Chd 39-41 - 36.32 kN  Bot Chd 42-43 - 36.02 kN  Web 11-21 2 1.004 kN  Web 12-21 2 1.691 kN 
22  Bot Chd 42-43 - 36.02 kN  Bot Chd 44-45 - 33.9 kN  Web 10-22 5 3.987 kN  Web 11-22 4 3.788 kN 
23  Bot Chd 44-45 - 33.9 kN 

 Web 10-23 3 6.46 kN 
 Bot Chd 47-48 - 27.03 kN 
 

 Web 33-23 8 6.175 kN 
 

 Web 9-23 2 1.587 kN 
 

24  Bot Chd 47-48 - 27.03 kN  Bot Chd 48-49 - 27.03 kN  Web 33-24 2 0.5206 kN  
25  Bot Chd 48-49 - 27.03 kN 

 Web 33-25 8 6.175 kN 
 Bot Chd 51-52 - 33.9 kN 
 

 Web 6-25 3 6.46 kN 
 

 Web 7-25 2 1.587 kN 
 

26  Bot Chd 51-52 - 33.9 kN  Bot Chd 53-54 - 36.02 kN  Web 5-26 4 3.788 kN  Web 6-26 5 3.987 kN 
27  Bot Chd 53-54 - 36.02 kN  Bot Chd 55-57 - 36.32 kN  Web 4-27 2 1.691 kN  Web 5-27 2 1.004 kN 
28  Chd 27-28 - 36.32 kN  Chd 28-29 - 36.32 kN   
29  Bot Chd 55-57 - 36.32 kN  Bot Chd 58-59 - 33.45 kN  Web 3-29 6 4.464 kN  Web 4-29 4 2.562 kN 
30  Bot Chd 58-59 - 33.45 kN  Bot Chd 60-61 - 24.37 kN  Web 2-30 14 11.26 kN  Web 3-30 7 5.857 kN 
31  Bot Chd 60-61 - 24.37 kN  Bot Chd 62-63 - -0.1643 kN  Web 1-31 11 27.37 kN  Web 2-31 7 12.26 kN 
32  Bot Chd 28-32 - 0 kN  Web 1-32 8 18.06 kN   
33  Web 33-25 8 6.175 kN  Web 7-33 4 4.875 kN  Web 9-33 4 4.875 kN  Web 33-23 8 6.175 kN 

NOTE: Circles: Fastener count in webs; Squares: Fastener count in chords;  Each value indicates the number of fasteners required.
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SPAN PITCH QTY OHL OHR PLYS SPACING WGT/PLY
24,200 mm 12 deg 90 600 mm 600 mm 1 600 mm 248.9 kgf
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